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Le Tricastin,
un site unique en Europe

� Une présence industrielle depuis plus
de 50 ans

� Superficie : 650 hectares

� Il s’étend sur :
�3 communes (St-Paul-Trois-Ch�teaux,

Pierrelatte et Boll�ne)

�2 d�partements (Dr�me et Vaucluse)

�2 r�gions (Rh�ne-Alpes et PACA)

� Plus de 2 900 salariés

� Prés de 2 000 emplois générés auprès
d’entreprises extérieures

� Environ 1 500 personnes mobilisées sur
les différents chantiers pendant 10 ans



� Un site composé d’industries aux activités
complémentaires dans l’amont du cycle

�AREVA NC : chimie de l�uranium
�COMURHEX : conversion
�EURODIF Production : enrichissement par
diffusion gazeuse
�SET : enrichissement par centrifugation
�SOCATRI : maintenance, d�contamination,
traitement des d�chets et des effluents�
�FBFC : fabrication des composants pour les
assemblages de combustible nucl�aire

� Un investissement de plus de 4 milliards
d’euros dans de nouvelles installations

�L�usine Georges Besse II
�COMURHEX II
�Des ateliers pour la chimie de l�uranium

� 50 à 60 millions d’euros par an consacrés
à des investissements de jouvence

Une activité industrielle
significative



L’usine Georges Besse II

� Une usine qui répondra aux normes les plus exigeantes en matière
de qualité, de sécurité, de sûreté et de protection de l’environnement

� Prise en compte des �volutions technologiques et �conomiques
� Am�lioration de la s�ret� notamment par la r�duction � la source des risques

� Limitation des � hold-up �
� R�duction de l'impact des consommations primaires

� Consommation �lectrique divis�e par 50 par rapport au proc�d� de diffusion gazeuse
� Pas de pr�l�vement d�eau dans le Rh�ne pour son refroidissement

�Objectif : assurer la pérennité à 30 ans des
activités d'enrichissement de l'uranium



Le procédé de centrifugation

� AREVA a fait le choix de la technologie éprouvée d’enrichissement par
centrifugation qui permet :

� la standardisation des machines

� la construction et la mise en production modulaire

� Ce qui représente un coût d'investissement très
important pour l'ensemble du programme



� … mais des centrifugeuses très sensibles :
� � des d�fauts de verticalit�

� aux vibrations pouvant conduire � des contacts entre les parties internes
tournantes et l'enveloppe externe de s�curit�

� Résultat d'un tel scénario :
� des centrifugeuses inutilisables

� des centrifugeuses non r�parables

La centrifugation,
une technologie éprouvée…



� Pris en compte selon les règles applicables aujourd’hui, au titre de la sûreté
nucléaire…

� … mais, pour le projet Georges Besse II, un risque majeur de perte de
l'investissement, pour des événements modérés

� Risque de perte d'exploitation non assurable au regard des r�gles des compagnies
d'assurance : un co�t majeur non r�partissable sur un portefeuille de primes �quivalent...

� Une stratégie de protection parasismique renforcée
� Pour permettre la poursuite des activit�s �conomiques

Le risque sismique



Données sismiques

• Aléa local
prédominant

• SMHV séisme
du 08.08.1873

• SMS Intensité
VIII-IX M 5.5
sous le site



� Principe : disposer d'un élément isolant entre l'ouvrage et le sol
� Structure rigide sur des appuis souples filtrant les vibrations dangereuses

� Une idée déjà ancienne
� Utilis�e dans la r�gion depuis plus de 30 ans :

� Marcoule,

� Cruas,

� Cadarache,

� Toulon...

� Un système particulièrement adapté en cas d'objectifs de fonctionnement
après séisme

� L'ensemble des d�placements diff�rentiels li�s au mouvement du sol est concentr�
dans les appuis parasismiques,

� D�formations tr�s faibles des structures port�es

Les appuis parasismiques



� Des objectifs ambitieux en termes de diminution des risques :
� une fr�quence de calage tr�s basse�

� � tout en continuant � assurer le respect des objectifs de planning op�rationnel�
� 2015 : pleine capacit� de l�usine Georges Besse II Sud

� 2016 : pleine capacit� de l�usine Georges Besse II Nord

� � et � respecter les contraintes sp�cifiques au proc�d� de centrifugation
� verticalit� des centrifugeuses

� limitation des d�placements diff�rentiels verticaux entre
machines

� Il en résulte :
� Un programme de qualification sp�cifique

� Un dispositif de montage et de contr�le sp�cifique

Une technique appliquée à
l’usine Georges Besse II



� En Allemagne, un banc d'essai spécifique de très forte capacité a été
mobilisé pour tester les appuis en vraie grandeur dans des conditions
représentatives

� Retour d’expérience :
� certains param�tres ne semblent accessibles que par essais
� domaine de validit� des formules r�glementaires � pr�ciser

La qualification du dispositif



• Garantir, grâce à un dispositif de pose, l'horizontalité de la table supportée

Le montage sur site

Phase n°1 : Substitution Phase n°2 : Colonnes Induites

1 - Substitution (si 
nécessaire) des sols fins de 
surface et remplacement 
par un matériau 
Vibrocompactable.

2 - Fonçage avec lançage 
à l’eau puis remontée par 
passes et par paliers en 
compactant les matériaux 
par vibration modérée 
(induction)

3 - Colonne 
induite terminée 
et déplacement 
sur le point 
suivant.

4 - L’opération est renouvelée 
pour chaque point du maillage 
jusqu’à l’achèvement du 
confortement localisé du sol.
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